3M Proces naktadania podktadu

S’RODKI OCH RONY OSOBISTEJ e Maski filtrujace

e Komfortowe gogle
wielokrotnego uzytku

» Maskowanie pojazdu.

e Kombinezon ochronny e Rekawice
wielokrotnego uzytku nitrylowe

» Powierzchnia przygotowana do natozenia podktadu.
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>N 3M™ Gtadka tasma 3M™ Soft Edge Plus
E do odcie¢ lakieru Piankowa tasma maskujgca
» Odttuszczanie z powierzchni przy uzyciu produktu oferowanego przez
producenta lakieru lub innego zalecanego produktu. Nalezy zawsze g
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta. : ; 567
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c » Czyszczenie powierzchni przed podktadowaniem za pomocg @4 w9 s
ﬂl’ 3 antystatycznych sciereczek pytochtonnych.
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3M™ Sciereczka 3M™ Profesionalne
pytochtonna $ciereczki do paneli
p Cztery rozmiary SM™ PPS™ Series 2.0 pozwalajg na mieszanie
podktadu na zadanie.
» Dzieki zastosowaniu SM™ PPS™ Series 2.0 nie jest potrzebny
osobny kubek do mieszania. Nie ma koniecznos$ci uzupetniania
podktadu w pistolecie do podktadowania. - - 'L.Ea. -"—'I;%
0 i-_ : i - : i !
‘e -g » Poniewaz filtr jest bezpos$rednio zintegrowany z pokrywg 3M™ PPS™ 1 B *
‘,3 .g Series 2.0 — nie jest wymagany dodatkowy etap filtrowania. ‘
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Q 'g 3M™ PPS™ Series 2.0 System T SRS B
. : odajniki
= Q Porada: Zawsze stosuj odcien podktadu zalecany przez producenta ALY CO REHRZE IDUE do kubkéw J
lakieru! 3BM™ PPS™ Series 2.0 pozwala na szybkag zmiane odcienia 90 il SN (X0 [l i pok k
- Sredni 400 ml, Maty 200 ml | pokrywe

podktadu.

» Odciggnij spust
= H » Upewnij sie, ze pierscien blokujacy zostat zablokowany w konfiguracji "+"
a o
OEQ 8 8 » Wsun gtowice rozpylajaca na iglice i przesun w kierunku korpusu pistoletu
@©
= <=u % » Zabezpiecz gtowice rozpylajgca, obracajgc pierscien blokujgcy w prawo, m
q§’ § Ac‘n az zaczepy pierscienia blokujgcego zostang zablokowane w ,konfigurac;ji X”
o :
-g "'5 ":-; » Cisnienie maksymalne HVLP w przewodzie 1,38 bar (20 psi) g’:’:M.faecrf(,)r:g‘ﬂr\‘/cl_ePG*OW'Ce 3MTM Perfo.rtman.ce
e : . . witacyj ysze grawitacyjne
oaZ Cisnienie robocze Fine Finish 2,0 bara (29 psi) 3M™ Performance  0.9,1.2,1.3,14,1.6,1.8,2.0  Fine Finish
Pistolet Natryskowy 1.2,1.3,14

» Zakres ci$nienia roboczego w przewodzie 0,5 bar (7 psi) - 2,6 bar (37 psi) maks
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» 3M™ PPS™ Series 2.0 pozwala na aplikacje podktadu pod réznymi kagtami
bez wyciekéw.

» Umozliwia to proste podktadowanie krawedzi i nadkoli. . .
» Nalezy zawsze stosowac sie do zalecen producenta lakieru dotyczacych ’I &
grubosci warstwy podktadowe;j. g :

» Nowoczesne technologie produkcji podktadéw skrécity ich zywotnosé.
Uzywanie $wiezo wymieszanego podktadu do kazdego procesu
naktadania pozwala unikngé¢ pézniejszych efektow cienia (pierécieni rys
uwidaczniajgcych sie po catkowitym odparowaniu rozpuszczalnika),

a tym samym znacznie ogranicza konieczno$¢ pdzniejszego szlifowania.

Naktadanie
1. warstwy

podktadu

3M™ PPS™ Series 2.0 3M™ PPS™ Series 2.0 3M™ PPS™ Podajniki
Midi, 400 ml Mini 200 ml do kubkéw i pokrywek

3

> Czysty pistolet gwarantuje lepszg powtoke.

» Drobniejsza powtoka zapewnia, ze podktad ptasko przylega.
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_g % g Zapewnia to gtadszy podktad, ktéry szybciej i tatwiej sie szlifuje. - - "4 :‘; ~
£ ® > 3M™ Performance Pistolet Natryskowy i 3M™ PPS™ Series 2.0 do H g o E
J“B S ® naktadania podktadu — lepszy punkt wyjscia do nastepnego kroku procesu. ‘ |
ZaS o . 3M™ PPS™ Series 2.0 System 3M™ PPS™
» Zawsze czysty wzér natrysku dzieki SM™ Performance Pistolet Natryskowy. kubkéw do natrysku Duzy Podajniki do kubkéw
. ) ) i 850 ml, Standardowy 650 ml, i pokrywek
Uwaga: Zle utrzymany pistolet do podktadowania = nieréwny wzér natrysku. Sredni 400 ml, Maty 200 ml
» Odciagnij spust
S.® » Obré¢ ko’r.nlerz blokujgcy w lewo i odciggnij gtowice rozpylajgca od R i
o korpusu pistoletu “mam 34567

Prof ianal panel Wipe
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> Wyczysé iglice za pomocg $ciereczki nasgczonej rozpuszczalnikiem

» Po prostu zat6z nowa dysze i gotowe S
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Czyszczen

» 3M™ Performance Spray Gun i PPS znacznie ogranicza prace zwigzane
z czyszczeniem i wyraznie obniza zuzycie rozpuszczalnika 3M™ Profesionalne
$ciereczki do paneli

» Nalezy zawsze postepowac zgodnie z zaleceniami firmy lakierniczej
w nastepujacych kwestiach:

» Temperatura elementu,

» Czas suszenia,

suszenie

» Odlegtosci pomiedzy promiennikiem i elementem.

» Suszenie wptywa na jako$¢ szlifowania podktadu. Wymuszone
suszenie skraca prace naprawcze, jednocze$nie zapewniajac
rownomierne schniecie podktadu. Podktad, ktéry utwardzit sie
rownomiernie i catkowicie, jest o wiele tatwiejszy do szlifowania.

Wymuszone

3M Poland

Al. Katowicka 117
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